
复合材料

连续纤维3D打印

@Anisoprint @anisoprint.official WWW anisoprint.com.cn

采用复合材料连续纤维3D打印技术(CFC技术)

制造的工业级零部件，与金属3D打印或非复合材

料3D打印相比，具有更轻、更强、成本更低等优势。

数据安全软件开放材料开源
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桌面级复合材料连续纤维3D打印机

满足增材制造、科研等不同领域使用需求



双打印头（FFF挤出机；CFC挤出机以及纤维切断装置）

可加热构建平台，全封闭打印舱室。 

设备使用简单，维护成本低。 

自定义纤维铺设路线，利于结构优化。 

支持第三方开源耗材，有效降低使用成本。 

2种成型尺寸可选  

Composer系列

  

 

A4 297x210x140 mm

挤出机最高温度可达 270°С

构建平台可加热至  120°С

CFC模式下打印速度高达 

A3 460x297x210mm

20 сс/h

在桌面平台打印高强度、轻量化部件

 

 

 

 



7*24小时不间断运行，用于打印具有连续纤维增强的高温
热塑性复合塑料

工业级高温材料连续纤维3D打印机





HARDWARE

 

 
 
     

 

 

     

 

 

 

 

→ 超大成型尺寸: 600mm x 420mm x 300mm;

→ 博世力士乐基于CNC的高精度控制系统;

→ 支持高温塑料打印 (最高温度可达 410°C)，如PEI, PEEK, 

PEKK, PAEK, PPSU, PSU, PA, PC等                                                     

→ 加热室最高温度160°C ;

→ 至多可升级为4个打印头；

→ 支持晶格结构打印；

→ 自动校准;

→ 材料存储箱温度、湿度控制;

→ 材料流量和运动控制器;

→ 7*24小时工厂环境下不间断工作.



MATERIALS

Matrix:
FFF PA
CFC PA

最多可升级为4个打印头

LOW TEMPERATURE

50

HIGH TEMPERATURE

Reinforcing:
CCF 1k, 3k

Matrix:
FFF PEI
CFC PEI

有效直径

纤维体积分数

弹性模量

抗拉强度

最小曲率半径/最小壁厚

纤维之间的最小距离

纤维最小层高度

工艺温度











一款专为连续纤维3D打印而生的切片软件



NEAT 基础功能

→ Marks遮罩 - 为内部结构创建自定义纤维铺设区域。

→ Support blockers & Enforcers支撑编辑 - 在需要时生成额外支撑或移除过度支撑。

→ Aura.CLI接口 - 使用脚本接口同时切片多个模型。

Premium 高级功能

→ 分层控制

 纤维沿周长加固→

打印纤维晶格结构→ 

 打印预览→

 多挤出机打印→

代码格式开源→ G-code

 软件参数灵活设置→

 支持格式：.→ stl、.step、.3ds、.obj





用于生产过程监管的网络系统

→通过一台终端连接多个打印机；

多用户访问来管理打印机和打印工作；→

本地存储和管理文件库、项目、G代码；→

基于浏览器的客户端，支持谷歌Chrome、火狐、→

    Edge、Safari；

在线进程监控和日志记录；→

赋予用户不同的访问权限；→

打印工作的调度和队列；→

统计打印机状态、用户访问、打印时间等信息；→

通过传感器监测材料的使用情况；→

为生产环境下7*24H稳定运行保驾护航。→























连续纤维3D打印太空应用

提高自持力、即刻生产、缩短运输周期



为重型部件减重，不以牺牲强度为代价！
连续碳纤维增强登月车组件

具有优化几何结构的零部件，可承受纵向载荷

该技术允许定制设计打印方案、灵活选择材料以及改变零件内部晶格结构密度。这些定

制参数可控制几何形状、重量、密度、抗拉强度、工作温度范围、耐环境性等。

Anisoprint打印的关键功能之一，是完全可控零件性能：用户可以在单一

自动化技术环境中使用选定的方法创建必要组件，以实现所需目标。

与铝相比轻2倍的重量

在太空，也可即时即地打印 

全功能系列量身定做组件

耗材

重量

成本

密度

Clear PETG

66.2g

€12.6

1.3 g/cm3



发动机连杆
自动化工业应用案例



为重型部件减重，不以牺牲强度为代价！

连接杆是内部轴承的超高负载部件之一。在发动机中，通常零件要承受

的重量负荷以吨起步。因此，对该类连接杆的材料要求严格：高强度、

高硬度以及确保其在温度150°C至180°C之间正常使用的性能。因此，使

用PEKK-A塑料打印可以确保在发动机高强度作业期间所需的轻量化连接

和耐磨性连接。

重量

打印成本

金属件 打印件

546g 134g

$363 $175



赛车制动踏板 &火箭臂
定制轻量化零件，为赛车运动而生



赛车和火箭零部件所需体力劳动时间较长，而踏板和火箭臂部分的自动化生产可为制造节省16小时的工作

时间。同时改善整体工作环境——无金属切割、无焊接、无污染物。Aura的灵活性允许根据工程师的需要

调整强度、重量和成本。该技术使创造大多数中等成本难以制造的技术形状成为可能，如CNC、

复合成型等。踏板可轻松承受来自制动缸410ON的负载，臂部重新分配前部

悬架系统减震器力，并预计承担最大负载110ON

为重型部件减重，不以牺牲强度为代价！

工作环境确保：无金属切割、无焊接、无污染

打印为赛车减重 的同时,12kg

也减少了 小时的人工生产时间。500













卢森堡

9 AVENUE DES HAUTS

FOURNEAUX, ESCH-SUR-ALZETTE 

L-4362, LUXEMBOURG 

 

中国

上海市普陀区金沙江路1340弄

172支弄A2栋C2室内 

 

邮箱

sales@anisoprint.com.cn

网站

www.anisoprint.com.cn 

 

    Anisoprint是一家总部位于卢森堡的初创科技公司，开发了复合材料连续纤维共挤3D打印技术，

简称CFC技术，并运用该技术生产连续纤维3D打印机，用于制造纤维增强塑料零件，相对传统生产

手段，可实现3倍的部件减重和95%的生产成本降低。主要用于制造轻量化，形状复杂，且具有超

高机械性能的复合材料零部件，在航空航天、汽车和工程领域可以替代金属零件，

同时降低成本和提高生产率。

     我们现在正处在一场新的工业革命的风口浪尖上，这场革命将在需要单个

商品或小批量商品的地区结束大规模生产。运动产品，机器人，四旋翼机，

医疗假肢和矫形器，体育用品等。

     在Anisoprint，我们跟随这场革命，并将成为其中的一部分，因此我们

开发了一种技术，允许3D打印功能性产品，这些产品由连续纤维增强的复

合材料制成，其重量和强度比金属纤维轻很多倍。


